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Automobile: Gruppe Moctor hr. 5/55

(152)
‘ ytinchen, den 11.31.1955
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N Betreff:
Montage .der Dichtringe uer Kwwuvelwelle vorn wnd hinten uvel

. Baumuster 50l/8Zylinder, 502 — 2,6 1 und 3,2 1 L
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S Vorgang:

Automobile/Gruppe Motor Nr. 2/58

(257)

Um richtigen Sitz der Dichtringe der Kurbelwelle vorn und
hinten zu gewidhrleisten, bitten wir, bel der Montsge nach-

folgendes zu beachten: .

Die geteilteﬁ Dichtriége 8ind mit einem Bundholz so in die

Nute oben und unten, hinten und vorn an der Kurbslwelle ei

AL

zupressen, dass dile Ringe satt im Nutengrund agufsitzen., Der
Uberstand des Dichtringes an der Trennfuge ist mit einem.schar-

fen Messer jewells plan abzuschneiden (sishe Skizze).

Sollten die Dichtringe die Trennfuge nicht voll aus%ﬁllen,

also einiges tiefer liegen als die Trennfuge, dlirfen diseselben

nicht verwendet werden.
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weder vor-nech Juruiksichen.
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B)‘D;ggtungsringe an der Kurbelwelle
; Um.eln_VerQrehe;_ier geteilten Dichtungsringe an der Ku
~welle vorn und hinten auszuschlieBen, sind in Reparatur
len dle.Dichtungsringe in das Kurbzlgehduse bzw. in die
wanne mit "Uhu-hart" einzuklebven, '

"Uhg-hart" ist Uber den einschligigen Fschhandel zu bez:
ben.-Unsere Generalveriretungen 'im Ausland werden gebet
im Bedarfsfalle diesen Xletstoff iiber unsers Ersatzteil

teilung KVE anzufordern,

Uniein.sattes Aufliegen der Dichtungsringe in der Pithru
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'nut nach Bestreichen mit "Uhu~hart! zu gewghrleisten,: emp-

fiehlt es/gidh,,die Dightu;gsringe mit einem put verrun
ten Dorn (Aluminium) einzudriicken.

Achtung?
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Der Uberstand “jeder Dichtungsring-Hilfte muB an beiden En-
den je 0,5 mm betragen, damit nach der Montage die erfordez-

liche Vorspannung gewdhrleistet ist,



